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DG210
DIRECT GLAZING ADHESIVE RAPID

LEPIDLO NA PRIME ZASKLENI - RAPID 04-07-2025/V 2

DG210 je dvouslozkoveé silikonové lepidlo a tmel uréené pro lepeni izolac¢nich skel do
okennich ramua. Vytvari pevné, ale ne tuhé spojeni, coz je klicové pro materialy, které se
mohou vlivem teploty mirné roztahovat a smrstovat. Diky tomu je sklo pevné usazeno, ale =
zarovef ma prostor pro nezbytné mikro-pohyby, coz predchazi jeho poskozeni. Lepidlo -
vykazuje velmi dobrou kompatibilitou s tmely pro izolac¢ni skla (IG tmely) a s vrstvenym ;
sklem. Tato kompatibilita je ovérena a zarucena dle smérnice ift o kompatibilité DI-01/01,
coz zajistuje dlouhodobou spolehlivost a funkénost celého zasklivaciho systému.

Prednosti produktu

® rychlé a rovnomeérné vytvrzovani, misici pomér 1:1 v institutu ift
o ift certifikovany pro bezpeénostni tfidy RC2 a RC3 ® vynikajici prilnavost k fadé plastu vcéetné PE a PP
e otestovano dle VE-08/2 pro lepené zasklivaci systémy

Ucel pouziti
Neutralni 2-komponentni silikon uréeny pro vlepovani skel do ramu oken a dveri.

Baleni

- 400ml tandemova kartuse
- 6 ks v krabici
- 6 ks misicich spicek

Dostupna barva
- derna

Skladovatelnost

Trvanlivost je 9 mésicl. Produkt skladujte nastojato na suchém misté chranéném pied pfimym sluncem pfi teplotach od +5 °C
do +25 °C. Béhem prepravy je omezena teplota na maximalné 5 dnu pfi -20 °C.

Tabulka pouziti primeru

Typ podkladu Nutna pfiprava pro dosazeni optimalni adheze
hlinik +

eloxovany hlinik otestujte pfilnavost

praskové lakovany hlinik otestujte pfilnavost

pozinkovany plech +

ocel +
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Tabulka pouziti primeru

nerezova ocel V2A +
méd’ +

mosaz +
polyester +, AT160
PVC +, AT160
PE +, AT160
PP +, AT160
sklo +

+ Primer neni nutny.

+, ... Casto, ale ne vidy, je mozné pracovat bez primeru. Zalezi to na zatizeni, které se vyskytuje v praxi, na pfesném slozeni sousednich materiali a na povaze
lepenych povrchi. Jelikoz jsou tyto vlivy ¢asto nepfedvidatelné, doporuéujeme v pfipadech, kdy primer neni vyzadovan, provést vhodné predbézné zkousky.

- Aplikace se nedoporuéuje. To se obecné tyka podkladu jako polyethylen, silikon, butylova pryz, neopren, EPDM, bitumen nebo materialy obsahujici dehet (éerné
natéry).

Dulezité upozornéni

Vsechny informace vychazeji z nasich aktualnich technickych znalosti a zku$enosti. Vzhledem k $iroké $kdle moznych vlivi béhem zpracovani a aplikace nasich

produktd, tyto informace nezbavuji uzivatele nutnosti provadét vlastni testy a kontroly. Nelze z toho odvodit pravné zavaznou zaruku uréitych vlastnosti nebo
vhodnosti pro konkrétni pouziti. Zpracovatel musi vzdy na vlastni odpovédnost dodrzovat veskeré platné zakony a pfedpisy.

Technicka specifikace

Slozka A a B se misi v poméru 1:1 pomoci statického

Smésné pomé
pomery smégovade (§picky)

- A: 1,25 c/cm?3

Hustota 1ISO 1183-1 - B: 1.86 glom?

Aplikaéni teplota +5 °C az +40 °C

ProdlouZeni p¥i pretrzeni DIN 53504 S2 cca 200%

Pevnost v tahu DIN 53504 S2 1,25 N/mm?

Tvrdost Shore A ISO 868 ca. 32

Teplotni odolnost -40°C to +120°C

Doba zpracovatelnosti 15-60 minut v zavislosti na teploté prostfedi a stafi materialu.
Smrsténi cca 2,8%

Dodatecné informace

A-slozka sama o sobé neni reaktivni. Zato B-sloZka reaguje pomalu pod vlivem okolni vihkosti, nicméné nedosahuje vlastnosti,
jaké ma vytvrzena dvousloZkova smés.

Priprava podkladu

Pro lepeni je klicovéa a zasadni spravna priprava povrchu. Lepeny povrch musi byt suchy, Cisty, zbaveny prachu, mastnoty a
také unosny. Pro ocisténi lepeného povrchu poutZijte Cisti¢ povrchtt AT160 Adhesive Surface Cleaner. Vzhledem k rozmanitosti
dostupnych podklad( doporuéujeme provést vlastni zkousky prilnavosti.
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Oblasti pouziti

Silikonové lepidlo slouzici pro pevné a zaroven elastické vlepovani nejriznéjsich typt izolacnich a jednoduchych skel do
okennich a dvefnich ram(.

Aplikace

Odsroubuijte trysku kartuSe a odstrarite bezpecnostni uzavér. Kartusi vioZzte do vhodné pneumatické, nebo rucni pistole. Bez
statického mixéru vytlacte nékolik mililitr materialu, abyste zajistili rovhomeérné naplnéni trysky kartuse. Nasadte staticky
mixér do spravné polohy. Nasroubujte bezpecnostni Sroub. Je-li to nutné pro velké spary, sefiznéte Spicku trysky na spravny
prameér. Vytlacte material ze statického mixéru a zlikvidujte prvnich 1-2 cm materialu. Kartuse je nyni pfipravena k pouziti.
Material naneste do spary, kterou chcete vyplnit, nebo na lepeny povrch, a spojte oba materialy v ramci doby
zpracovatelnosti. Pokud je prace dokoncéena a v kartusi zlistal zbytkovy material, ponechte staticky mixér nasazeny. P¥i dal$im
pouZiti je nutné staticky mixér vymenit za novy. Po odstranéni statického mixéru zacnéte vytlacenim nékolika mililitr( a
postupujte podle vyse uvedenych pokyn.

Cisténi naradi

K ¢isténi naradi a nevytvrzené slozky A nebo slozky B pouzijte Cisti¢ AT115 nebo AT200. Zcela vytvrzeny material Ize odstranit
pouze mechanicky.

Upozornéni

Vhodné prislusenstvi:

- Artikl 378019 Staticky mixer QUADRO 10-24T

- Artikl 501949 Ruéni aplikaéni pistole 1:1 SBS 400ml

- Artikl 355673 Pneumaticka aplikacni pistole 1:1 SBS 400ml

Technicky servis

Spolec¢nost Tremco CPG ma tym zkusenych technickych obchodnich zastupc, ktefi poskytuji pomoc s vybérem a specifikaci
produktd. Pro podrobnéjsi informace, servis a poradenstvi nas kontaktuijte.

vp TREMCO

Construction Products Group

Tremco CPG s.r.o.
Slezska 2526/113

130 00 Praha 3

Czechia

+420 296 565 333
prodej@tremcocpg.com



